9. TYNKOWANIE - KOD CPV 45410000-4,

1. Wstep.

I.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
wewnetrznych.

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot abjetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkow
wewnetrznych cementowo-wapiennych i gipsowych.

|.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujucymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne,
oleje i mul.

2.2 Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych.

mie¢ frakcje roznych wymiardw. a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0.25-0.5 mm. piasek $rednioziarnisty 0,5-1.0 mm.
piasek gruboziarnisty 1,0-2.0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o przeswicie 0.5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przvgotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci. aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok.
3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 251 33
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem. ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie
nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, klore powinno tworzyc jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obeych, Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uplywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych. zgodnie z .Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur’”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dluzszym
niz dwie godziny dziennie.
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W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia, {j. W ciggu |
tygodnia, zwilzane woda.
5.2. Przygotowanie podlozy
Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci
5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunac plamy z rdzy i substancji
tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunac przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampa benzynowa.
Nadmiernie sucha powierzchni¢ podloza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowy ch
Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki. narzutu i gladzi. Narzut tynkow wewngtrznych nalezy wykona¢
wedlug pasow i listew kierunkowych.
Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu. lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi
powinna by¢ moeno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —w
tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.
6. Kontrola jakosci .
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna ulozenia wykladzin
sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podioza i materialow,
sprawdzenie dokladnosci spoin wg normy PN-72/B-061 90.
6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy. nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowiazujace] norimie.
Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
splaszczone.
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest m?. Tosé robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot
8.1. Odbior podloza
OQdbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie 2 wymaganiami . Jezeli odbior podloza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podloze oczyscic i zmyc woda.
8.2. Odbidr tynkow
Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 111 od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze
niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na cale] dlugosci laty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego — nie wieksze niz 2 mm na I m i ogolem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni migdzy przegrodami
pionowymi ($ciany. belki itp.).
Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztworow soli przenikajacych z podioza, piléni
itp..
trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku
do podloza.
9. Podstawa platnosci
Placi sie za ustalona ilos¢ m? powierzchni sciany wg ceny jednostkowej. ktora obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materialow 1 sprzgtu.

ustawienie i rozbiorke rusztowan,
_ umocowanie i zdjecie listew tynkarskich.
- osiatkowanie bruzd.

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

reperacje tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z reszlek materialow.

10. Przepisy zwigzane



PN-85/B-04500

i wytrzymalosciowych.
PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.
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10. INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH
KOD CPV 45421146-9

1.Wstep

I.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow
podwieszanych z plyt GKB

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. powyzej.

1.3. Zakres robot objetyeh SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja. obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wyvkonanie
montazu sufitu podwieszanego z pivt gipsowo-kartonowych ogniochronnych w dwaoch warstwach.

I.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Sufity podwieszane z plyt gipsowo-kartonowvch gr. 12,5 mm

Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpewiada¢ wymaganiom okre$lonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla phyt
gipsowo-kartonowyvch. Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

I Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
p. zwykla Ognio Wodo wodo- i
odporna odporna ognioodporna
01 02 03 04 05 06
I Powierzchnia Rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
2 Przyczepnos¢  kartonu  do karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob,
rdzenia gipsowego aby przy odrywaniu reka rwal sie, nie powodujac odklejania sie od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje [mm)] orubose 9.5£0,5; 12.5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokosé 1200 (+0; -5.0)
diugos¢ [2000,3000] (+0; -6)
prostopadlosc roznica w dlugoscei przekatnych < 5
4. Masa 9.5 <95 - - -
Im2 plyty 0 12,5 <125 11,0-13.0 < 12,5 11,0-13,0
grubosci 15,0 < 15,0 13,5-16,0 <15.0 13,5-15,0
[ke > 18 18.0 16,0-19,0 - -
5. Wilgotnosé [ % ] <10
6. Trwalos¢ struktury przy - >20 - >20
opalaniu [min.]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - < 10 <10

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami. przesunigciem lub utrata statecznosci.

Sposob skfadowania wg punktu 5.2

5. Wykonanie robdt
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Montaz sufitu.

Ruszt metalowy oraz inne elementy mocowania sufitu dobrac¢ do plyt gipsowo-kartonowych wg zalecen producenta piyt.
Ruszt wykonaé z profili metalowych . Do $cian montowa¢ profil przyscienny, na ktorym opierac si¢ beda konce rusztu
noénego. Rozstaw profili, do ktorych mocowana jest plyta dostosowac od grubosci zastosowanej plyty oraz kierunku
montazu plyt,

Uwaga ! do mocowania wieszakow do stropu nie uzywac kotkow rozporowych z tworzywa sztucznego, gdyz w
przypadku pozaru ulegna one stopieniu, uzywac tylko kotwy metalowe.

6. Kontrola jakosci

Kontrola przeprowadzana jest na biezaco przez Inspektora Nadzoru. Przedmiotem kontroli bedzie zgodno$é z wymogami
certy fikatow, wytycznymi wykonania i odbioru robot, zaleceniami producenta. Kontrole, wyniki badania materialow
sposob montazu powinny by¢ wpisane do dziennika

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest: dla pozycji - m2 wbudowanego sufitu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w SST dotyczacej stolarki podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 4.2, oraz czynno$ci wyszezegolnione w punkcie 4.5.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalona iloé¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 4.7. Cena obejmuje:
. dostarczenie gotowej stolarki.

. osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem

. dopasowanie i wyregulowanie

10. Przepisy zwigzane

PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych
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11. POKRYWANIE PODLOG - KOD CPV 45430000-0

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specytikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.
|.2. Zakres stosowania SST

Szezegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3, Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja. obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

Podloza pod posadzki - cementowe .

Posadzki z plytek gres

Posadzka sportowa

| 4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zeodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa. SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszeze organiczne,
oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosei:

nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0.5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1.0 mm, piasek gruboziarnisty 1.0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4, Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sklada sie z asfaltow drogowych, wioknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetny mineralnej),
maceki mineralnej i dodatkow uszlachetniajacych (kauczuk lub pak thuszczowy)

Temperatura migkniecia: we Pilk 54-65°C.

Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacy] nych o szerokosci wigkszej niz 5 mm.

2.5, Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175

Wymagania dla kitow asfaltowych uszezelniajacych:

penetracja w temperaturze 25°C. stopni penetracji — 50-75,

temperatura miekniecia- nie normalizuje sie.

przyczepnosé do betonu. badana na 2 kostkach betonowych 7+7%7 em, polaczonych spoina kitu o erubodei 20 mm i
wyciaganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien zrywad sig w masie,

wydluzenie wzgledne przy zerwaniu. nie muiej niz — 20 mm.

splywnos¢ z betonu w polozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje sig.

odpornosé¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze ~20+2C zrzuconej z wysokosci 2.5 m na plytg stalowa -
bez peknie¢ i odpryskow,

gestos¢ pozorna, nie mniej niz — 1.5 mm.

2.6. Plytki gresowe

Wiasciwosci plytek podiogowyceh :

barwa: wg wzorca producenta

nasiakliwos¢ po wypaleniu nie mnigj niz 2.5%

wytrzymalo$é na zginanie nie mniejsza niz 25.0 MPa

$cieralnose nie wiecej niz 1.5 mm

mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

diugosc i szerokosc: =1.5 mm

grubosc: =0,5mm
krzywizna: [,0 mm

twardos¢ wg skali Mahsa 8

Scieralnosc V klasa $cieralnosci

na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
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Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupelnione nastepujacymi elementami:
stopnice schodow. katowniki. narozniki.
Dopuszczalne odchylki wymiarowe:

diugos¢ i szerokosc: +1,5mm
grubos¢: +0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm

Materialy pomocnicze
Do mocowania plytek mozna stosowac zaprawy elastyczne klejowe i spoinujace we. instrukcji producenta
Pakowanie
Plytki pakowane w pudia tekturowe zawierajace ok. I m* plytek.
Na opakowaniu umieszcza si¢:
nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu. liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow latwo tlukacych sie oraz napis .. Wyrob dopuszezony do stosowania w budownictwie Swiadectwem
ITB ...
Transport
Phytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podtoge wylozy¢ materialem wy sciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania ukladac scisle obok siebie. Na érodkach transportu umiescic nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow
latwo tukacych.
Skladowanie
Plytki skladowac w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
20 Podloga sprtowa.
Posadzka w sali gimnastycznej wentylowana. Legary 80 x80 z tarcicy iglastej/ wilgotnos¢ nie wieksza jak 12%/ w
rozstawie co 80 cm na calej pow. sali gimnastycznej.
Drewno zabezpieczone preparatami owado i grzybobéjezymi .oraz preparatami p. poz do stanu NRO.
Warstwa wierzchnia z wykladziny sportowej gr. 6 mm.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
5. Wykonanie robot
5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki
Wylewka samopoziomujaca — sabrudzenia i warstwy o niskiej wytrzymalosci nalezy catkowicie usunac, Suche
wyreperowane podloze nalezy starannie odkurzy¢. nastgpnie obficie zagruntowac i pozostawic na 4 godziny do
wyschniecia. Gotowa zaprawe wylac na podloze wylac na podioze i rozprowadzi¢ dluga stalowa paca lub listwa
zgarniajaca.
Wylana zaprawg chronic przed sybkim przesychaniem spowodowanym silnymi przeciagami.
Wykladziny rulonowe ukfadac po wyschnigciu zaprawy lecz nie wezesniej niz po 48 godzinach.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladow cementowych oraz w ciagu co naj mniej 3 dni nie powinna byc
nizsza niz 5°C.
Podklad powinien mie¢ powierzchnie rowna. stanowiaca plaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowa latg przykladana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzehni podkladu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej)
nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.
5.3. Wykonanie wykladzin z plytek.

Ww wsazanych pomieszczeniach ulozy¢ posadzki ceramiczne z plytek gresu technicznego klejonych do podioza
przeznaczonych do obiektow uzytecznosci publicznej o duzym natezeniu ruchu.
Wymagania: wymiary szer. di. 30x30 cm. grubos¢ 8 mm. Scieralnosc wglebna 112 mm3, nasiakliwosc

0.05%. wytrzymalos¢ na zginanie 50 MPa. antyposlizzowo$¢ R9, na schody R 10 z reliefem, faktura matowa.

»  Plytki wylozy¢ na sciany w formie cokolu wysokosci min. 10 cm
s Okladziny schodow i podestow zewnetrznych ulozy¢ z plytek gresu technicznego klejonych do podtoza
przeznaczonych do obiektow uzvtecznosci publicznej o duzym natezeniu ruchu.

Wymagania: wymiary szer. dl. 30x30 cm. gruboé¢ 10 mm, $cieralnosc welebna 112 mm3, nasiakliwos¢

0.05%, wytrzymalo$¢ na zginanie 50 MPa, antyposlizgowos¢ R10 z reliefem, faktura matowa.
Polozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac: ich wielkos¢ i szerokosé spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki
powinny by¢ rozmieszezone symetryczn ie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokoé¢ wieksza niz potowa plytki.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plvtek i podioza oraz wyme gai stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa klejaca) musi by¢ przygotowana zgodnie 1 instrukeja producenta.
Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona rownomiernie i pokrywaé powierzchnie podtoza.
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Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto | m? lub pozwoli¢ na wykonanie
wykladziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci oraz wielkosci

plytek i wynosi srednio okolo 6-8 mn.

W przypadka plytek ukladanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna by¢ pod calg powierzchnia plytki..
Dla uzyskania jednakowej wielkosé! spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastgpujace szerokosci
spoin przy plytkach o diugosci boku:

- 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunac
wkladki dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podlodze wykonuje sie cokoly. Dla cokolow wykonywanych z plytek jak dla podlog stosuje si¢
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od ulozenie plytek. Dokladny czas powinien
byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

5.4 Ukladanie podlogi sportowe]

Wykonanie podlogi sportowej powierzy¢ wyspecjalizowanej firnie. Wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta

6. Kontrola jakoSci

6.1. Wymagana jakos¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszezonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumenten.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow. kiorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rownicz materialow przeterminowanych (po ok resie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogdlnych wykonania robot (ciepinych, wilgotnodciowych).
Sprawdzi¢ prawidlowosc wy konania podkladu. posadzki. dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m2. llosé robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robat

Roboty podlegaja odbiorowi we. zasad podanych ponizej.
8 1. Odbiér materialow i robat powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnoscei materialu z zadwiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sig stosowania do robot materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien abejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego: badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

o sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzehni posadzki: badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowd.
o sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiarow
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykonaé za pomoca naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z dokladnoscia | mm. a szerokosci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokolow lub listew podlogowych: badanie nalezy wykona¢ przez oceng
wzrokowa.

9, Podstawa platnosci

Placi sie za ustalona ilos¢ m’ powierzchni ulozone) posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanic
podioza. dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30173 Kit asfaltowy uszczelnigjacy.



12. INSTALOWANIE DRZWI 1 OKIEN 1 PODOBNYCH
ELEMENTOW — KOD CPV 45421100-5

1. Wstep

I.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specylikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki i
Slusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktoryeh dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu stolarki drzwiowej i okiennej . balustrad . uchwytéw oraz wyposazenia.

| 4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SSTi
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Drzwi zewnelrzne i wewnetrzne oraz okna z profili aluminiowych z wkladka termiczna,

Wspolezynnik przenikana ciepla U dla okien < 0.8 W/(m’K)

Wspolezynnik przenikana ciepla U dla drzwi = 1.0 W/(m°'K)

Stolarke okienna 1 drzwiowa wykonac wg zeslawienia stolarki,

Stolarka okienna i drzwiowa w kolorze bialym.

Drzwi lgcznika E130.

Okna wypetnione szklem profilowanym . 0 podwyzszonej odpornosci na uderzenie kl.P2, dolne kwatery uchylne.

3. Spreet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyc przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie,

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miarg mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami. przesunieciem lub utrata statecznosci.

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac w magazynach zamknigtych. suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszezeniu magazynowynm pow inny by¢ utwardzone. poziome i rowne.

Wyroby nalezy ukladac w jednej lub Kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen
grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem

. Wykonanie robot

1. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosc wykonania oscieza. do ktorego ma przylegaé¢ oécieznica. W
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu odcieza lub zabrudzenia powierzchni oécieza, oscieze nalezy naprawic i
oczyscic.

Stolarke okienna nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami.

Skrzydla okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np peknigcia.
WYIWY.

Wymienione ubytki nalezy wypelnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oécieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwiace osadzi¢
w osciezach.

Uszezelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym. a szezeline przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomic.

Dopuszezalne odehylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od I mmna | m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.
Réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

o
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2 mm przy dlugosci przekatnej do I m.

3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dlugosci przekatne; powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszezelnic pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a
oscieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu éwiadectwem 1TB. Zabrania sig uzywac
do tego celu materialow wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokladnie zamknac.

Osadzenie parapetow wykonywac po calkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzanie stolarki drzwiowe]

Dokladnosé wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych .

Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakow osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja
biclogiczna od strony muru.

Szczeliny migdzy oécieznica a murem wypehi¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem 1TB.
5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
6. Kontrola jakosei

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byc¢ zgodne z wymogami PN-88/B- 10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

o sprawdzenie zgodnosci wymiarow.

o sprawdzenie jakosci materialow z ktorych zostala wykonana stolarka,

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukeyjnych,

o sprawdzenie dzialania skrzyde! i elementow ruchomych. oku¢ oraz ich funkcjonowania,

o sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszezelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest:- m2 whudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 18.2, oraz czynnosci wyszezegolnione w punkcie 5.

9, Podstawa platnosci

Placi sie za ustalona ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

e dostarczenie gotowej stolarki,

e osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszezelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

¢ dopasowanie i wyregulowanie

e ewentualna naprawe powstalych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szklo plaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.
PN-C-§1901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne. ftalowe modyfikowane i fralowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowe] dla budownictwa ogolnego B-2-1 (PR 3) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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13. ROBOTY MALARSKIE - KOD CPV 45442100-8

1. Wstep

I.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specy fikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich.

| 2. Zakres stosowania SST.

Szezegolowa specylikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
malarskich..

- éciany i sufity malowane 2x farbami emulsyjnymi zmywalnymi.

- elementy metalowe dachu zabezpieczone poprzez malowanie do odpornosci R30.

| 4. Okreslenia podstawowe.

Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zaw ierajacvch tluszeze organiczne, oleje i muf.

2.2. Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien byc¢ ciecza oleista o subarwieniu od zoltego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom
normy panstwowey.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy. barwy od jasnozoltej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowe] lub innej w lotnych rozpuszezalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, 0
wlagciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego. lecz o krotszym czasie schniecia. Powinien on
odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3, Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode - do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych.

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.

2.4, Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny edpowiadac wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszezenia do
stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu. lateksu butadieno-styrenowego i innych
zgodnie z zasadami podanymi w hormach i $wiadectwach ich dopuszezenia przez ITB.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2. nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszezenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna
dopuscic do stopniowego obnizania temperatury. jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonac po:

calkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych.

catkowitym ulozeniu posadzek.

usunieciu usterek na stropach i tynkach.



5.1. Przygotowanie podiozy
Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzehni powinny by¢. naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa
cementowo-wapienna, Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone 2 kurzu i brudu. wystajacych drutow, naciekow zaprawy
itp. Odstajace tynki nalezy odbic, arysy poszerzy¢ i ponownie wypeltni¢ zaprawa cementowo-wapienng..
5.2. Gruntowanie.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma byc¢
wykonana powtoka lecz rozeienczona woda w stosunku 1:3-5.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.
5.3. Wykonywania powlok malarskich
Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne. przy stosowaniu érodkow myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzehni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen. smug. plam i $ladow pedzla.
Powtloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug.
saciekow, uszkodzen, zmarszezen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity polysk.
Przy malowaniu wiclowarstwowym nalezy na poszezegoine warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.
5.3 Przewidywany zestaw chlorokauczukowy powinien skladaé sig z warstw farby podkladowe] chlorokauczukowej
ogdlnego stosowania. Grubos¢ pojedynczej warstwy suchej 30 mm.

Dodatkowo nalezy wykona¢ 2 warstwy emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania .

Laczna grubos¢ warstw powinna wynosic 90-120 mm.
Podloze powinno by¢ odtluszczone i oczyszczone do stopnia St 3 wg PN-ISO 8501-1 tj. powierzchnia pozbawiona stabo
przylegajacej zgorzeliny walcowniczej . rdzy czy przylegajacej starej powloki malarskie].
6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzehni przyeotowanej do malowania powinna obejmowac:
e sprawdzenie wygladu powierzehni,
o sprawdzenie wsiakliwosci.
e sprawdzenie wyschniecia podlioza,
o sprawdzenie czystosci,
¢  Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewngtrzne, Sprawdzenie
wsiakliwoéci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidziane) pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzone] powierzchni powinna nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.
Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wezesniej niz po 7 dniach,
dla pozostatych nie wezesnie niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od
65%.
Badania powinny obejmowac:
o sprawdzenie wygladu zewngtrznego.
o sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci |
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny. to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z
badan dalo wynik ujemny, nalezy usunac¢ wykonane powloki czesciowo lub calkowicie i wykona¢ powtornie.
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robot jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podloza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize].
8.1. Odbior podioza
Zastosowane do przygotowania podloza materiaty powinny odpowiadac wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia
powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robot tynkowych lub
odpowiednia szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygolowane zgodnie z wymaganiami w pkt.15.5 Jezeli odbior
podioza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbior robot malarskich
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Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy. braku plam, smug. zaciekow. pecherzy odstajacych ptatow powtoki,
widocznych okiem sladow pedzla itp.. w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka.
welniana lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtloki od
podloza.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokra mickka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny byc kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalona ilo$¢ m’ powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowe] wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. los¢ robot okresla si¢ na podstawic projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i Kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.



14. ROBOTY ELEWACYJNE - KOD CPV 45443000-4

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specytikacji technicznej sa wymagania dotvezace wykonania bezspoinowych
systemow ocieplen scian budynkow ..

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty. ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
docieplenia zewnetrznych scian budynku

I.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zeodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa. SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

-. Srodek gruntujacy - material wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkla wodnego) stosowany,
zaleznie od rodzaju j stanu podloza, do jego przygotowania przed klejeniem plyt izolacji termicznej lub na powierzchni
warstwy zbrojonej. przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej.

- Zaprawa (masa) klejaca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda akrylowy mieszany z cementem. zbrojony
wloknem szklanym) do klejenia plyt izolagi termicznej do podloza, zroznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian,
welna mineralna). Wybor zaprawy

ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania
warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 =1 cm.

- Plyty termoizolacyjne: plyty ze stvropianu EPS 70-040. 14 ¢cm

- Laczniki mechaniczne:

kolki rozporowe —— wkrecane lub wbijane. wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid, polietylen)
lub z blachy stalowej. z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sa w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w
krazki termoizolacyjne. zmnicjszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

profile mocujace - metalowe (ze stali nierdzewnej. aluminium) elementy, stuzace do mocowania plyt izolacji termicznej
o frezowanych krawedziach.

- Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa {np. dyspersja akryiowo-kopafimerowa), zawierajaca
wypelniacze (takze wlokna) masa, nanoszona na powierzchnie plyt izolacyjnych. w ktorej zatapiana jest siatka zbrojaca.
W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona

- Siatka  zbrojaca — siatka  z  wldkna  szklanego  (impregnowanego

przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 143 g/m°, wiapiana w zaprawe zbrojaca.

- Zaprawy (masy) tvnkarskie

- tynk slikatowo-silikonowy

- cokol tynk mozaikowy.

- profile cokolowe (startowe) — elementy stalowe fub aluminiowe, sluzace do systemowego uksztaltowania dolnej
krawegdzi powierzchni BSO. mocowane do podloza za pomoca kolkow rozporowych,

- narozniki ochronne - elementy: z wiokna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami z
siatki). sluzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow. osciezy itp.) przed uszkodzeniami
mechanicznymi,

- pianka uszczelniajaca — material do wypelniania nieszczelnych polaczen miedzy plytami izolacji termicznej,
Wariantowe stosowanie materialow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt | Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach

budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sa wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z
wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznosci wylacznego stosowania sktadnikow systemu.
wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej. pkt Materialy i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajacym BSO do obrotu sa Europejskie Aprobaty
Techniczne (EAT). udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku
krajowym - Aprobaty Techniczne rTB. udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).
Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemow ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniaja nastepujace warunki:

- 58 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

- sa wlasciwie oznakowane i opakowane.
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- speiniaja wymagane wlasciwosci. wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow iub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobdw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materialow t wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robot ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcja
producenta oraz odpowiednia Aprobata Techniczng (pkt 4 - Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

- srodKi gruntujace. gotowe masy (zaprawy. kleje). farby - przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim naslonecznieniem i dzialaniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi
producenta.

- materialy suche - przechowywac w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z
wytveznymi producenta.

- izolacja termiczna - plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddzialywaniem warunkow atmosferycznych,

- siatki zbrojace, listwy, profile, okladziny — przechowywac w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem mechanicznym

3. Sprzet

Do prowadzenia robot na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych do robot
elewacyjnych..

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy wechodzace w sklad BSO nalezy transportowac¢ zgodnie z wymaganiami producentéw materialow, aprobaty
technicznej, zasadami eksploatacji srodkow transportowych i przepisami ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

Przed rozpoczeciem robot zwiazanych z wykonaniem BSO nalezy:

- przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu budowy.
- wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego t.j. zamurowaé otwor okienny i po nawietrzaku podokiennym.

- wykona¢ montaz stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej. przejs¢ i przylaczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania BSO.

- wykonac roboty. majace wpltyw na sytuacje wilgotnosciowa podloza, przede wszystkim tynki wewnetrzne .

- wykona¢ zabezpieczenia stolarki. $lusarki. okladzin i innych elementow elewacii.

Wymagania dotvezagce podloza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykona¢ ocene podioza, polegajaca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci, twardosci,
nasiakliwosci | rownoscei.

liso¢ i rozmieszezenie poddanych badaniom miejse powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla cate]
powierzchni podioza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymalos¢ powierzchni podlozy. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci
nalezy wykona¢ jej badanie metoda ..pull off", przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna
takze wykonac probe odrvwania

Phyty styropianu dodatkowo mocowac kolkami.

Przygotowanie podioza - przybrudzony tynk oczysci¢ szezotka druciana z resztek farby i slabszego pokruszonego tynku
lub zmy¢ woda myjka cisnieniowa i odczeka¢ az wyschnie, tynki bardzo stabe i odspojone usuna¢. Poszerzy¢ rysy,
oczysci¢ je. Sprawdzic, czy peknigcia nie przeniosly si¢ na ciany i konstrukcje budynku. Uszkodzone fragmenty
uzupelnic¢ zaprawa wyrownujaca. Duze rysy wzmocni¢ przez wklejenie w zaprawe siatki zbrojacej. Catos¢ powierzchni
zagruntowac srodkiem gruntujacym zgodnym z systemem.

Przyklejenie welny mineralnej - zaprawa klejowa do elewacji, $cisle ukladajac do siebie poszezegdlne phyty, pilnujac
kierunku ukladania, szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 2mm.

Pierwszy pas ukladac na wypoziomowanym profilu listwy cokolowej osadzonym kolkami rozporowymi w scianie. Phyty
ukladac od dolu do gory z przesunieciem spoin pionowych w kazdej warstwie. Zwracié uwage, by spoiny nie pokrywaty
si¢ na nadprozach. Ewentualne nierownosci powierzchni zeszlifowaé papierem, a szczeliny uzupelnié¢ paskami styropianu
lub pianki. Kolki plastikowe o dlugosci mocowac na powierzehni i w naroznikach $cian w ilosciach okreslonych w
instrukeji producenta systemu. faczniki wkleja¢ przed natozeniem warstwy zbrojacej.

Ocieplenie osciezy styropianem gr. 3 cm na styk z ramami okien i drzwi,

Warstwa zbrojaca - po zakolkowaniu ukiada si¢ warstwe kleju i zatapia si¢ w nia odcinki siatki z widkna szklanego - z
gory na dof. zaklady min 10cm. Szczegdlnej staranno$ci wymaga obrobienie naroznikéw i osciezy. Naroza zewnetrzne
osciezy drzwi. okien i narozniki budynku na calej wysokosci wzmocni¢ azurowymi katownikami aluminiowymi.

Przy osciezach siatke zbrojaca podwija si¢ pod styropian. a szczeling wypelnia sie kitem trwale elastycznym np.
silikonowym. Dodatkowo wklei¢ ukosnie paski siatki zbrojacej w naroznikach osciezy.

Wygladzic¢ powierzchnie metalowa paca. po wyschnigciu ewentualne nierownosci nalezy zeszlifowaé.

Podktad - nanoszony watkiem. nie rozcienczac go. izoluje od podloza warstwe tynku pod wzgledem chemicznym i
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poprawia jego przyczepnose, stabilizuje podloze pod wzgledem chlonnosci i znacznie ja redukuje.

Masa tynkarska - tvnk akrylowy. Po wvmieszaniu zaprawe uktada¢ stosujac zasadg mokre na mokre. Przerwy
technologiczne wykona¢ na naroznikach budynku lub w miejscu zmiany koloru. Mase nakfadac pacami stalowymi i
wygtadzac do uzyskania faktury..

Obrobki powinny wystawaé min Sem poza zarys ocieplonej i wykonczonej sciany.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosdci wykonania ocieplenia:

e Badanie materialow, ktdre beda wykorzystywane do docieplenia

e Ocena podioza

e Kontrola przygotowania podloza

e Kontrola jakosci klejenia plyt termoizolacyjnych

e Kontrola wykonania mocowania mechanicznego

s Kontrola wykonania warstwy zbrojonej

o Kontrola wykonania warstwy wykonczeniowe] pod wzgledem jednolitosci. réwnoscei, koloru i faktury.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m2 wykonanego docieplenia.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkic prace wymienione w specyfikacji. facznie z kosztem niezbednych rusztowan.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego .

9. Podstawa platnosci

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za | m2.docieplenia zgodnie z pkt. 517

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplne] w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze
styropianem. Specyfikacja,

PN-1SO 2848:1998 Budownictwo, Koordynacja modularna. Zasady 1 reguty.

PN-1SO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1,1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na cieplo do ogrzewania budynkéw mieszkalnych
i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN 1SQ 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér ciepiny i wspotezynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakimi powinny
odpowiada¢ budynki 1 ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, pdz. 690 z pdzn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, p6z. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).
- Wytyezne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania $cian - Stowarzyszenie na Rzecz

Systemow Ocieplen. Warszawa 2004 r.

- Instrukeja STB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkow Warszawa 2002 r.

- ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
temnoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych iTB Warszawa,
instytut Techniki Budowlanej. 2003 r.

- ZUAT 15A/.01/1997 Tworzywowe laczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
iTB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r

- ZUAT 15A/.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w plyty.

Zalecenia Udzielania Aprobat  Technicznych 1TB  Warszawa instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

- ZUAT 15A/SI1.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, instytut Techniki Budowlanej. 2QOQ r.

- ETAG 004 Wytyezne do Europejskich Aprobat Technicznych Zlozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz WEC212 z 06.09.2002 r.

- ETAG 014 Wytyezne do Europejskich Aprobat Technicznych - Laczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen $cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 2 06.09.2002 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom | Budownictwo ogélne czes¢ 4, Wydawnictwo
Arkady Wydanie 4. Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlanych Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki,
ITB 2003 r.



15. ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI -
KOD CPV- 45233000-9

1. Wstep

1.1.Przedmiot i zakres robaét.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa roboty zwiazane wykonaniem nawierzchni z kostki betonowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
utwardzenie terenu - kostka betonowa gr. Gem na podsypee piaskowo-cementowej,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normaini.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnose z dokumentacja projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.Materialy

2.1. Wymagania ogolne.

Wykonawca przed zastosowaniem jakichkolwiek materialow przeznaczonych do robdt przedstawi IN Zrédto ich
pochodzenia , $wiadectwa badan, atesty, dodatkowo- na zadanie - probki do badan laboratoryjnych.

Kazdy rodzaj robot. w ktorym znajda sie nie zbadane i nie zaakceptowane przez IN materialy, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzvko, liczac si¢ z jeco nie przyjeciem i niezaplaceniem.

Podloze pod nawierzchnie placu powinno by¢ oczyszezone ze wszystkich zanieczyszezen, wyprofilowane i zageszczone .
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie
aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys. pekniec, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklegénigcia nie powinny
przekracza¢ 2 mm dla kostek o gruboscei = 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowa o grubosci 60 i 80 mm. Kostki o takiej
grubosci sg produkowane w kraju. Tolerancje wymiarowe wynosza:

- nadugosci + 3 mm,

- na szerokosci + 3 mm,

- na grubosci S mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany. klinkierowy, grafitowy i brazowy.

2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy |.
Tablica |. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. |Cechy Wartos¢

H-

l Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej a) srednia z |60 50
szesciu kostek b) najmniejsza pojedynczej kostki

2 Nasiakliwos¢ woda wg PN-B-002350 [2], %, nie wigcej niz 5

3 Odpornosé¢ na zamrazanie. po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 |brak
[2]: a) peknigcia probki b) strata masy, %. nie wiecej nizc) obnizenie |5
wytrzymaltosci na Sciskanie  w  stosunku  do wytrzymalosci 20
prabek nie zamrazanych. %o, nie wigcej niz

4 Scieralnose na tarczy Bochmego wg PN-B-041 11 [1], mm, nie wiecej |4

niz
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2.3.  Piasek na podsypke i wypetienie spoin powinien odpowiada¢ PN-79/B-06711. zawartosé gliny <5%

2.4. Obrzeza chodnikowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy BN-8076775-03.01 i BN-80/6775-03.04.
Powierzchnie elementow powinny by¢ bez rys. pekniec i ubytkow betonu .Krawedzie elementdow powinny by¢ proste i
rowne. Dopuszcezalne wady oraz uszkodzenia powierzehni i krawedzi elementow nie powinny przekraczaé wartosci
podanych w normie BN- 80/6775-03.03.

Odchytki wymiarow nie powinny przekraczaé wartosci - dla dlugosci + 8mm

dla wysokosci i szerokosci + 3mm

Nosnos¢ obrzezy nie powinna by¢ mniejsza niz 1,7kN, a odpornos¢ na dzialanie mrozu powinna spelnia¢ warunki normy
PN-88/B-06250. a nasiakliwos¢ nie powinna by¢ wieksza niz 5%,

3.Sprzet.

Sprzet wykorzystywany przez wykonawee powinien gwarantowac ( pod wzgledem rodzajow, ilosci i jakosci) uzyskanie
wymaganej jakosci oraz terminowosci robot.,

4. Transport.

Uformowane w czasie produkeji kostki betonowe ukladane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymalosei
betonu min. 0.7 wytrzymalosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko. gdzie specjalne urzadzenie pakuje je
w folig i spina tasma stalowa. co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

Wykonawea jest zobowiazany do stosowania Jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na
jakos¢ przewozonych materialow i wykonywanych robot.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco. na wlasny koszt. wszelkie zanieczyszezenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. Wykonanie robot

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podlozu powinno bve wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podluznymi i
poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-04.01.01 .Koryto wraz z profilowaniem i
zageszezeniem podloza”. Wskaznik zageszezenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedlug normalnej metody
Proctora.

Tezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej. to nawierzchnie chodnika z kostki brukowej mozna wykonywac
bezposrednio na podiozu z gruntu piaszczystego o WP > 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

3.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 153]:

Grubosé podsypki po zageszezeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona
woda. zageszezona i wyprofilowana.

5.4. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnosé ksztaltow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest ulozenie dowolnego wzoru -
wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera,

Kostke uklada sie na podsypee lub podlozu piaszczystym w taki sposdb, aby szezeliny miedzy kostkami wynosity od 2
do 3 mm. Kostke nalezy ukladac ok. 1.5 ¢m wyzej od projektowane] niwelety chodnika, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zageszezeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy w ypetnic¢ piaskiem, a nastepnie zamiesé powierzehnig utozonych kostek przy uzyeiu
szczotek recznych lub mechanicznyceh i przystapic¢ do ubijania nawierzehni chodnika.

Do ubijania ulozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaltek.

Do zaggszezania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny materialem do wypelnienia i zamiesé nawierzchnie. Chodnik z
wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji -moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

Nalezy odtworzy¢ zniszezone w trakceie robot trawniki,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robat

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada aprobate
techniczna.

6.2. Badania w czasie robot

Sprawdzenie podloza

Sprawdzenie podloza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

- glebokosci koryta:

- o szerokosci do 3 m: =1 cm,

- oszerokodei powviej 3 m: =2 ¢m,

- szerokosci korvta: = 5 ¢m.

Sprawdzenie podsypki
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Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu
zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.3 niniejszej OST.
Sprawdzenie wykonania chodnika
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 ninigjszej OST:
- pomierzenie szerokosci spoin.
- sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania).
- sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
Sprawdzenie réwnosci chodnika
Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy lata co najmniej raz na kazde 150 do 300 m? utozonego
chodnika i w miejscach watpliwych. jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszezalny przeswit pod tatg 4 m
nie powinien przekraczac 1.0 cm.
Sprawdzenie profilu podiuznego
Sprawdzenie profilu podluznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zalamania niwelety nie moga przekraczaé = 3 cm.
Sprawdzenie przekroju poprzecznego
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica. co najmniej raz na kazde 150 do 300
m’ chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego
profilu wynosza = (0.3%.
7.0bmiar robot.
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego chodnika 7z brukowej kostki betonowej.
8.0dbior robot.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne,
8.Podstawa platnosci.
Cena wykonania [ m” chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania.
- wykonanie korvta,
- ew. wykonanie warstwy odsaczajace].
- wykonanie podsypki,
- ulozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypelnieniem szczelin,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
9. Przepisy zwigzane
PN-B-04115 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymalosci kamienia na uderzenia (zwigzlos¢) PN-B-06711 Kruszywa
mineralne. Piasek do zapraw budowlanych
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwvklego
PN-B- 11100 Materialy kamienne. Kostka drogowa
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie



16. ELEMENTY GOTOWE - KOD CPV 45223821-7

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania i montazu
gotowych elementow.

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

I.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz gotowych elementow.

- wyposazenie ruchome

I.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gd6Ine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.

Poszczegolne partie elementow tego samego typu powinny posiadaé $wiadectwo jakosci (atest).

KOSZYKOWKA:

- tablice do koszykowki o wymiarach 103 x 180cm z nieprzezroczystej plyty epoksydowej o gruboscei |8mm - 2 szt.
- obrgeze do koszykowki wzmocnione z siatkami do obreczy — 2 szt

- konstrukcja mocujaca tablice - stala. z profili stalowych zamknietych, malowana proszkowo, mocowana do
konstrukeji nosnej sali , o wysiegu do 120cm - 2 szt.

SIATKOWKA:

- slupki do siatkéwki z naciagiem korbowym mocowane w tulejach:

stalowe stupki do siatkowki, wielofunkeyjne z plynna regulacja wysokosci siatki (siatkdwka, tenis), naciag korbowy z
bebnem i przektadnia. Calos¢ cynkowana ogniowo. rozstaw stupkow do 12 m. Stupki stalowe. wykonane ze specjalnego
profilu kwadratowego 80 x 80 mm. mocowane w tulejach stalowych osadzanych w podiozu.

Konstrukcja stupkow umozliwia ustawienie siatki na dowolnej wysokosci w przedziale

106 - 250 cm. co pozwala na zastosowanie ich do gry zarowno w siatkowke. jak i w tenisa i badmintona. - 2 szt.

- ostony stupkow do siatkowki wykonane z gabki o grubosci 5 cm pokrytej skadenem na konstrukcji wzmacniajace;],
zapinane na rzepy. - 2 szt,

- tuleje montazowe przeznaczona do mocowania stalowych slupkéw do siatkowki, stalowa (90 x 90 mm), zabezpieczona
poprzez cynkowanie ogniowe - 2 szt,

- rama podlogowa z deklem: dekiel podlogowy ze sklejki, maskujacy otwory wykonane w posadzce w celu osadzenia
tulei mocujacych stupki, montowany na ramce stalowej. cynkowane] galwanicznie, przykrecanej do posadzki - 2 szt.
- siatka do siatkowki z antenka wzmocniona tasma - 1 szt.

DRABINKI GIMNASTYCZNE:

- drabinka gimnastyczna podwojna wykonana jest z drewna. malowana lakierem bezbarwnym, mocowana do sciany.
Boki wykonane z drewna iglastego lub lisciastego. Szezeble z litego drewna. Wymiary 180 x 300 cm. - 7 szt.

- belka stalowa mocujaca drabinki do konstrukeji stupowej sali wraz z zestawem lacznikéw mocujacych - 12,50mb
3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego tvpu sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podezas transportu materialy i elementy konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wszystkie gotowe elementy nalezy montowac¢ zgodnie z wytycznymi producentéw, na wezesniej przygotowanych
fundamentach lub podporach.

6. Kontrola jakosci

Kontrola polega na sprawdzeniu elementow prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie 2.0.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest komplet danej konstrukeji.

8. Odbidr robot

Odbior poszezegalnyeh robdt we wymagan zawartveh w specyfikacji ogélnej.

9. Podstawa platnosci



Podstawe platnosci stanowi cena Jjednostkowa za
10. Przepisy zwigzane
PN-EN ISO/IEC 17050-1 Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci skl

ogolne.

| szt. kompletu elementu.

adana przez dostawcg. Czes¢ 1: Wymagania
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